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SINTER SURFACE SOLUTIONS

Die erste Komplettlésung fur Sinterprodukte
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Sinter Surface Solutions wurden vom
Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik
und Automatisierung IPA mit dem Preis
.Oberfléche 2012” in Silber ausgezeichnet.




SINTER SURFACE SOLUTIONS:

Imprdagnierung und

Veredelung aus einer Hand.

Systemlésungen sind heute fur Qualitét, Prozess- Die einzigartige Kombination von Spezial-
sicherheit und Wirtschaftlichkeit unerlésslich. Die imprédgnierung und Beschichtung bietet lhnen
Holzapfel Group, |hr Mehrwert-Spezialist fir Uberzeugende Vorteile:

Oberflachenveredelung, bietet mit SINTER * Ein Plus an Leistung: Mit Holzapfel SINTER
SURFACE SOLUTIONS eine innovative Komplettls- SURFACE SOLUTIONS werden Bleed Out Effekte
sung fur anspruchsvolle Sinterprodukte, z.B. in der und Werkstickverunreinigungen zuverldssig ver-
Automobilzulieferindustrie. Das Holzapfel-Verfah- hindert. Das Verfahren sichert eine druckdichte
ren ist das erste in Europa, das Imprégnierung und Imprégnierung des Bauteils.

Beschichtung zusammenfasst. Das Ergebnis ist eine Die imprégnierten Bauteile beeinflussen nach-
hochwirksame Imprégnierung der Sintermetalle, die folgende mechanische Bearbeitungsschritte sehr
zusammen mit der Veredelung eine dauerhaft halt- positiv: Die Oberfléche nach spanender Bearbei-

bare Oberfléche bietet. ,Ausbluhungen” (Bleed Out) tung wird verbessert, deutlich verléngerte Werk-

gehéren mit den SINTER SURFACE SOLUTIONS zeugstandzeiten lassen sich darstellen.

der Holzapfel Group endgultig der Vergangenheit * Ein Plus an Schnelligkeit: Imprégnierung und

an. Beschichtung erfolgen an einem zentralen Stand-
ort. So sparen Sie Zeit und Logistik-Kosten.

SINTER SURFACE SOLUTIONS erméglichen lhnen * Ein Plus an Erfahrung: Die Holzapfel Group ist

lhr kompetenter Partner mit langjéahriger Erfah-
rung im Automotive-Bereich sowie der Oberfla-
chenimprégnierung und -veredelung. Beziehen

die optimale Abstimmung auf Sinter-Substratwerk-
stoffe nahezu aller Legierungen auf Basis von Eisen-
werkstoffen und NE-Werkstoffen. SINTER SURFACE
SOLUTIONS erhalten Sie bei der Holzapfel Group Sie uns fruhzeitig in lhre Projekte mit ein, gemein-
mit korrosionsschitzenden Oberfléchenbeschich- same Entwicklungsprozesse fuhren schneller zum
tungen wie Zink oder Zink-Legierungssystemen oder Ziel!

auch mit dekorativen Oberfléchen wie z.B. Kupfer- * Ein Plus an Sicherheit: Die Kombination von
Nickel-Chrom. Auch andere Veredelungen sind Imprégnierung und Oberfléchenbeschichtung
darstellbar. Entsprechende Verfahrensschritte wie erzielt bessere Ergebnisse. Beide Bearbeitungs-
Gleitschleifen oder Versiegelung vervollsténdigen schritte werden bei dem SINTER SURFACE

das Konzept. Bei der Lésung lhrer Oberfléchenauf- SOLUTIONS- Verfahren optimal aufeinander und
gaben unterstitzen wir Sie gerne. Sprechen Sie uns den Werkstoff des Bauteils abgestimmt.

Anspruchsvolle Produkte -

an. * Ein Plus an Service: Ein Ansprechpartner berét Sie
bei allen Fragen rund um Imprégnierung und
Beschichtung lhres Sinterwerksticks und alle
damit zusammenhéngenden Wertschépfungs-
prozesse.

innovatives Verfahren.

sigkeiten aus dem Werkstoff, das sogenannte Bleed

Out, wird damit sicher verhindert.

Bei den konventionellen Imprégniersystemen, die in
der Regel speziell auf die Abdichtung von Gussteilen
zugeschnitten sind, ist dies nicht gewdahrleistet.

Sintermetallteile zeigen eine offenporige Struktur.
Eine Beschichtung ist erst realisierbar, wenn die
oberflachennahen Porenlagen vollsténdig mit Im-
pragniermaterial abgedichtet sind. Nur dann ist ein
Eindringen von FlUssigkeiten wéhrend der Beschich-
tungsprozesse sicher zu vermeiden.

SINTER SURFACE SOLUTIONS Iést diese Aufgabe
mit einem speziell auf die anspruchsvollen Sinter-
metalle zugeschnittenen, chemisch hochbesténdigen
Kunstharz. Das nachtrdgliche Austreten von FlUs-

Im Anschluss an die Imprégnierung wird das voll-
sténdig ausgehdartete, abgedichtete Bauteil in der
gewohnten Holzapfel Group Qualitét in abge-
stimmten Beschichtungsprozessen beschichtet.

Mehr, ols Sie sich wuonschen kdonnten.

Ein Werkstick geht durch viele Hénde. Jeder ein-
zelne Zulieferer tréigt seinen Teil zum Gelingen bei.
Gut, wenn Sie mit Holzapfel einen Partner haben,
der mehrere Schritte in einem macht. Beziehen Sie
uns frihzeitig mit ein. Die Imprégnierung und Vere-
delung lhrer Produkte mit SINTER SURFACE
SOLUTIONS ist nur ein Teil dessen, was die
Holzapfel Group fur Sie leistet. Wir sind lhr Mehr-
wert-Partner. Wir montieren, transportieren und ma-
nagen lhre gesamten Baugruppen mit integrativer
Produktionstechnologie. Und das alles mit einem
Ziel: In lhrem Sinne effizient zu wirtschaften. Dazu
gehért auch garantierte Liefertreue, die lhnen gréf3t-
mogliche Planungssicherheit gibt.

Machen Sie es wie viele andere Unternehmen lhrer
Branche: Lassen Sie sich von Holzapfel Group
SINTER SURFACE SOLUTIONS Uberzeugen.

SINTER SURFACE SOLUTIONS:
Oberflachenqualitét Marke
Holzapfel Group.

Bleed Out gehért endlich der
Vergangenheit an.
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Hervorragende Restporositét und schmaler Randsaum stehen fir optimal abgestimmte Prozesse.

Sie finden SINTER SURFACE SOLUTIONS in
vielen Einsatzbereichen, sehen Sie selbst:

Oberflachenschutz fir Sinterformteile

+ Uberall dort, wo besonderer Korrosionsschutz
gefordert wird, z.B. fur Getriebeteile (Ringe,
Naben, Kupplungskérper...), im Motorraum
(Zahnréder, Lagerdeckel, Kettenrdder) oder im
Bereich des Lenksystems (Kolben, FGhrungen...)
und bei vielen Anwendungen mehr.

« Uberall dort, wo besonderer Wert auf Verschleif3-
schutz gelegt wird, z.B. fir Bauteile aus Pump-
systemen, fur Hydraulikelemente oder Lager.

« Uberall dort, wo zusétzlich auch besondere
Anspruche an ein dekoratives Erscheinungsbild
gestellt werden, z.B. im Interieur fir den Bereich
Zindschloss oder Turbeschlége.
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Schliffbild der SSS-imprégnierten Oberfléche unter UV-Licht.
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