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clever coating.

ERST BESCHICHTEN, DANN BIEGEN

Unsere biegefdhige, flexible Beschichtung bietet hdchsten
Korrosionsschutz und spart zugleich Platz, Zeit und Kosten.
Denn gerade Rohre lassen sich einfacher transportieren
und beschichten als gebogene.

VERFAHRENSBESCHREIBUNG:

Zink-Nickel FleXXKorr ist eine biegefdhige, verformbare Zn-Ni-Beschichtung mit héchstem Korrosionsschutz
und kommt fir besondere Anforderungen zum Einsatz, bspw. Rohr- und Hydraulikleitungen.

Die biegeféhige, verformbare Zink-Nickel Legierungsschicht mit 12-15% Nickel wird elektrolytisch
abgeschieden und erfillt bei geringen Schichtstérken von 6- 10 um héchste Korrosionsschutz-
anforderungen. Durch den Einsatz eines speziellen Elekirolyten in Verbindung mit einer eng definierten
Badfihrung werden bei dem Zink-Nickel-Verfahren gezielt Kristallstruktur und KorngréBen der Abscheidung
verandert. So entsteht eine duktfile, umformbare, biegefdhige Zink-Nickel-Legierungsoberflache. Die
Zink-Nickel-Schicht zeigt eine gute thermische Belastbarkeit und wird in der Regel auf Stahlsubstraten
eingesetzt. Zudem erfillt Zn-Ni FleXXKorr sémiliche gédngigen Automobilnormen und ist ChromVI frei.
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TECHNISCHE DETAILS:

m Verfahren: Zink-Nickel alkalisch

m Anwendung: Gestellbeschichtung

m Sehr wirtschaftliches Verfahren fir bspw. Rohr-,
Ol-, und Hydraulikleitungen

m 12 - 15 % Ni-Anteil

m Méglichkeit, Biege- oder Umformprozesse nach
dem Beschichtungsprozess vorzunehmen, ohne
Qualitétsverlust

m Rohrleitungen mit Zn-Ni FleXXKorr kénnen nach
der Beschichtung bis zu 180° gebogen werden
mit Gewdhrleistung des Korrosionsschutzes in
vollem Umfang.

m Gute thermische Belastbarkeit, Temperatur-
belastungen 24 h/120° C ohne Verlust der
Korrosionsbestandigkeit

m Beschichtung im gestreckten Zustand maéglich

NOTIZEN:

Geringeres Transportvolumen — bis
zu 50 % Einsparpotenzial
Bauteilgrofien im XXL-Format méglich
(2.000 mm x 2.300 mm und einem Gewicht
von 750 kg)
ErfGllt bei geringen Schichtstérken (6 — 10 um)
héchste Korrosionsschutzanforderungen
(min. 240 h WR/min. 720 h RR)
Keine Versiegelung notwendig
Neben Rohr- und Hydraulikleistungen ist das
Verfahren auch fir Werkstiicke der Befestigungs-
technik sowie fir Blechteile geeignet
Minimale bis keine Flitterbildung
ErfGllt u.a. folgende Normen:

O VW TL 244 r642 bzw. r643 bzw. r647

7 DBL 8427.10

7 BMW 90010 ZNNIVSI
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